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Il Wysokocisnieniowe systemy zamgtawiajgce

Zastosowania

Systemy zamgtawiania znajdujg szerokie zastosowanie w uprawach
ogrodniczych i uprawach szkétkarskich prowadzonych w szklarniach i tunelach
foliowych, a takze w przechowalniach cebul kwiatowych, w oranzeriach
i palmiarniach. Zamgtawianie powoduje zwiekszenie wilgotnosci wzglednej
i obnizenie temperatury powietrza.

Urzadzenia wchodzace w sktad systemu produkowane sg z najwyzszej jakosci
materiatéw. Gtdwne elementy to agregat pompowy, przewody rozprowadza-
jace, dysze zamgtawiajgce i ztgczki do potfaczen. Systemy budowane s3 na
bazie przewoddw elastycznychirurek ze stali nierdzewnej.

Cisnienie robocze
W instalacjach zamgtawiajgcych woda sprezana jest do wysokiego cisnienia i rozpylana za posrednictwem dysz atomi-
zujacych. Cisnienie robocze, zaleznie od typu systemu, wynosi 60, 70 lub 120 bar.

Wysoka efektywnos¢

Systemy wysokocisnieniowe charakteryzuja sie’ wysokg wydajnoscia i efek-
tywnoscig dziatania. Zalezy ona on zastesowanych' rozwiazan, ale takze od
czynnikdéw zewnetrznych, tj. poziomu temperatury otoczenia i panujacej
wilgotnosci powietrza RH. Wodarozpylanajestipoprzez dysze do kropel o wiel-
kosci jedynie 10 mikronow (to mniej, niz grubos¢ wtosa). Odparowuja one
w powietrzu powodujgc obnizenietemperatury i wzrost wilgotnosci, bez
moczenia przy tymroslin.

Systemy® zamgtawiania tworzone sg indywidualnie i dostosowane do
warunkéw oraz potrzeb obiektu, a wchodzace w ich sktad elementy dobierane
sg z szerokiego zakresu akcesoriow.

Sterowanie zamgtawianiem

Sterowanie pracg systemu odbywa sie automatycznie. Zaleznie od danej sytuacji, system moze zosta¢ wyposazony we witasny
pomiar wilgotnosci RH lub tez moze korzystac z pomiaréw komputera klimatycznego posiadajgcego opcje zamgtawiania, jesli
taki pracuje na obiekcie.

Proces zamgtawiania opiera sie na cyklu praca/pauza. Czasy trwania okresow
pracy i pauzy ustalane sg na sterowniku PLC i dobierane w zaleznosci od spe-
cyfiki obiektu. Cykl pracy realizowany jest do chwili uzyskania zgdanego
poziomu wilgotnosci w obiekcie, po czym system przechodzi w stan
oczekiwania. Po spadku wilgotnosci nastepuje kolejny cykl zamgtawiania.

Po kazdym zatrzymaniu pracy pompy, w instalacji zamgtawiajgcej nastepuje
upust ci$nienia, co ma znaczacy wptyw na trwatos¢ i bezpieczenstwo systemu.
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Agregat pompowy

Na agregat pompowy sktada sie wysokoci$nieniowa pompa wodna z silnikiem
elektrycznym oraz elementy automatyki i armatury ztacznej. Dostepne s3
agregaty pompowe o wydajnosci od 0,5 I/min do 42 |/min. Istnieje kilka
typdw urzadzen, dzieki czemu mozna dobrac agregat odpowiedni dla danych
warunkdw.

Mniejsze agregaty zasilane sg silnikiem jednofazowym, wieksze za$
trojfazowym. Kazdy agregat wyposazony jest w czujnik ciSnienia i zawodr
napetniajacy na zasilaniu wodnym oraz regulator cisnienia i zawdr upustu
ci$nienia na wyjsciu z pompy. Kontrole nad pracg agregatu sprawuje
programowalny sterownik PLC.

Agregat pompowy moze zosta¢ zabudowany jedynie na stalowej podstawie lub tez mie¢ forme obudowy zamknietej. Wybor
formy zalezy od przewidywanej lokalizacji agregatu i panujacych tam warunkéw srodowiskowych.

Liniazamgtawiajaca

Linie zamgtawiajgce w obiektach produkcyjnych budowane sg zwykle z rurekze
stali nierdzewnej, w ktérych fabrycznie wykonane zostaty gniazda przytacze-
niowe do dysz zamgtawiajacych. Gniazda te pozwalajg na zamocowanie dysz w
okreslonej rozstawie, jednostronnie lub dwustronnie. W tunelach foliowych
powszechnie stosuje sie uktad dwustronny, przy czym dysze zainstalowane sg
poziomo lub tez pochylone sg nieco w kierunku podtoza (kagt pomiedzy dyszami
120°). Wtasciwy uktad dysz dobierany jest na etapie projektowania systemu,
azalezy on gtdéwnie od rodzaju obiektu i charakteru uprawy.
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